FELLNER

— Leistungsspektrum — Produkte - Gesenkhalter

07-20 Gesenkhalter-Kassettenschnellwechsel- und e Variations- und Kombinationsmoglichkeiten der Stationen in den Kassetten.
PréZiSionSSChmiedesyStem mit Kassetten-Flach- e Hohe Schmiedegenauigkeit wahlweise entweder durch Gesenkfiihrungen bei
Rund-SéulenfUhrung und integrierter Loch- oder . Prazisionsschmiedeteilen und starke Querschiibe verursachenden Schmiede-

. . . . g teilen oder aber durch unabhangig von der Pressenfiihrung arbeitende,
A_bgratStatlon oder LOChTAbgrat_KombIStatlon fir o temperaturausdehnungsunabhangige, stabile, 6lgeschmierte, verschleiBarme
eine 20MN'GesenkSChm|ede'Exzenterpresse X Kassetten-Flach-Rund-Saulenfiihrung mit austauschbaren, nitrierten Stahl-

& fihrungselementen (Fihrungssaulen, -platten, -buchse) sowie in beiden Fallen
& schwimmend aufgenommene Kassette.
2y e Mechanische Auswerfer in Grundhalter und Kassetten.

e Problemloser Kassettenschnellwechsel mit einem Gabelstapler in wenigen Minuten,
dadurch hochste Wirtschaftlichkeit und kurze Amortisationszeit.

¢ Handhabung der jeweils 3,5t schweren Kassettenunter- und -oberteile beim Gesenk-
riisten sowie bei Wartungs- und Reinigungsarbeiten mit Hilfe einer hydraulisch-
elektromotorischen Kassettendrehvorrichtung am Kassettenwechsel-Gabelstapler.

e Nutzbarkeit der gesamten Breite des Gesenkeinbauraumes der Presse durch das
patentierte Spannen der Kassette von innen nach auf3en.

e Minimale Verschmutzung der Kassettenspanntechnik, der zuverldssigen hydro-
mechanischen Fellner-Keilspannelemente, durch vollstandige Uberdeckung mit
der Kassette.

¢ Einfache Bedienbarkeit, hohe Reinigungsfreundlichkeit durch ebene, glatte Flachen
und der Vermeidung von Schmutzsenken.

—> Produkte

e Wartungs- und Reparaturfreundlichkeit durch modularen Aufbau.

e Nur wenige Pressenanpassungen geringen Umfangs notwendig.

Grundhalter mit 4-Stationen-Rundgesenkkassette fiir automatisches Schmieden mit Hubbalken,
Rundgesenkkassettenunterteil gespannt, -oberteil nicht gespannt, Grundhalteroberteil in Position:
.Pressenstiofel oben”, Rundgesenkkassettenoberteil in Position: ,Pressenstéfel % oben” (Ansicht
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von vorne-rechts)

¢ Patentiertes Gesenkhalter-Kassettenschnellwechsel- und Prazisionsschmiede-
system der 3. Generation mit 4- und 5-Stationen- (Vorstauchen, Vorschmieden,
Fertigschmieden, Lochen, Abgraten) Rundgesenkkassetten sowie 4-Stationen-
Rechteckgesenkkassetten fiir das vollautomatische Schmieden mit Hubbalken.

e Integrierte Loch- oder Abgratstation bzw. Loch-Abgrat-Kombistation in den 4-Stationen-Rundgesenkkassettenoberteil mit Fiihrungsplatten, -buchse sowie ausgebauten
Rundgesenkkassetten. Hochtemperatur-Stickstoffedern der Loch-Abgrat-Kombistation (Ansicht von vorne-links-unten)
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